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ROMEXPO S.A.

vi invitd sa participati la cea de-a XVIII-a editie a expozitiei
internationale ROMCONTROLA, care va avea loc in perioada
1- 4 Aprilie 2009, in complexul Expozifional ROMEXPO Bucuresti.

te la ROMCONTROLA sunt: instru-
mentatie industriald 5i de laborator, sis-
teme de achizitie §i prelucrarea datelor, calcu-
latoare industriale, software gi aplicatii, siste-

P rincipalele domenii care vor fi prezenta-

me de comunicatie automate programabile i

regulatoare, actiondri §i roboti industriali, sis-

teme de supraveghere, senzori, componente §i
sisteme. Incepand cu 2008, ROMCONTROLA
este sectorizatd pe 2 sectiuni principale: In-
strumentatie de laborator i Echipamente de
masuri §i control - Automatiziri

La editia trecuta, ROMCONTROLA a re-
unit 93 de firme, din 5 {ari, respectiv Austria,
Bulgaria, Polonia, Romfnia, Ungaria. Pentru
o imagine cit mai fideld, vi oferim in conti-
nuare, citeva opinii exprimate de expozantii
la editia anterioard a ROMCONTROLA:

"Dl Nicolae STANCU, director al NITECH:
“Este binecunoscut faptul ¢ ROMCONTROLA
reprezintd cea mai mare expozitie specializati
in domeniul aparaturii de laborator, din Romd-
nia, Pentru Nitech, acest eveniment este un ex-
celent prilej de a promova produsele §i serviciile
companiei noastre dar §i o foarte bund ocazie de
a ne intalni clientii si ii de afaceri din
fard i din strdinatate. fn 2006, Nitech a fost Par-
tener Principal de promovare a ROMCON-
TROLA, avind cel mai mare stand dintre toate
firmele expozante (160 mp), cea mai variatd
ofertd de aparaturd de laborator si peste 2000
devizkatort

Ce ne dorim pentru ROMCONTROLA?
Foarte multe. Integrarea in UE ne obligi la
indeplinirea 5i men{inerea unor standarde de

calitate. Pentru a face fajd cerinfelor gi schim-
birilor din acest domeniu, Nitech si-a largit
gama de aparaturi de laborator oferitd, pre-
cum §i numdrul furnizorilor reprezentati in
Romiénia. Mai mult decit atit, Nitech a in-
vestit in oamenii sii, creind o echipd puter-
nici si profesionistd.

Nitech rdmdne in continuare partenerul
dumneavostrd, gata si vi ofere laboratorul
complet, de la A la Z, gindit in diferite vari-
ante functionale 5i de prej astfel inct s se
plieze dorintelor §i nevoilor dvs."

“DI1 Lucian STEFAN, director de vinziri
AMEX IMPORT-EXPORT S.R.L.: “Pentru
compania noastrd, ROMCONTROLA este
un prilej deosebit de a prezenta ultimele teh-
nologii in ceea ce priveste instrumentele §i
aparatele de laborator utilizate in laboratoa-
rele de cercetare-dezvoltare 5 in laboratoare-
le de asigurare a calitaii. De asemenea, e o
modalitate de a intilni marea majoritate a
clientilor companiei si, in acelasi timp, o
oportunitate de a ne face cunoscuti 5i de a
stabili noi contacte cu potentiali clienti din
diferite ramuri ale industriei. Compania
noastrd are o colaborare indelungatd cu RO-
MEXPO, participarea la expozitiile de profil
ROMCONTROLA si ROMMEDICA aducén-
du-ne numeroase contacte cu diverse compa-
nii de stat i private”,

» Serban SAMOILA, director executiv
ENDRESS + HAUSER Roménia SRL: "Din-
totdeauna ROMCONTROLA a reprezentat
expozitia cea mai reprezentativi din dome-
niul automatizérilor industriale care, in timp,
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s eveniment

ROMEXPO Exhibitions Gentre Apri] 1= 4‘ 2009

International Bucharest Fair - Romania

260 /f

www.romcontrola.ro

International exhibition for testing tools and apparata

[romexpo

ne-a permis si promovim pe piafa romad-
neascd produse i servicii de calitate. Consta-
tim cu satisfactie ci expozitia a evoluat vizi-
bil in ultimii ani, iar reputatia firmelor pre-
zente aici este de necontestat. Ne-am propus
sd impunem pe piafa romidneascd produse
noi, atit de necesare si utile, destinate auto-
matizdrii proceselor din toate industriile.
Dorim s luim pulsul pietei de profil 5i 54 ve-
nim in contact cu cit mai mulfi specialisti,
fapt pentru care ne asteptim ca evenimentul
expozitional sd fie promovat in asa fel incit
succesul scontat si fie pe misura agteptérilor
noastre,

Buna colaborare pe care am avut-o pind
acum cu ROMEXPO, faptul ci aici, de-a lun-
gul timpului, am stabilit multe contacte, pre-
cum §i calitatea produselor pe care le vom
promova sper si fie tot atitea argumente care
md indreptifesc si cred ci ROMCONTROLA
va fi o reusitd din toate punctele de vedere.
De asemenea, am in vedere §i seminariile de
profil care se vor organiza pe durata expozi-
{iei, a ciror utilitate este beneficd tuturor ce-
lor din domeniul nostru de activitate.”

+ DI lon ANDRONACHE, director gene-
ral al firmei SYSCOM 18 SRL: "ROMCON-
TROLA este singurul eveniment de insemni-
tate majord care are un aport considerabil la
dezvoltarea firmelor din domeniul nostru de
activitate. Bilantul participdrilor noastre la
aceastd manifestare, este unul foarte bun,
fapt dovedit §i de consecventa cu care an de
an am fost prezenfi printre expozanti. Am
fost martorii cregterii permanente a acestei
expozitil i cind spun asta am in vedere nu-
mirul din ce in ce mai mare al firmelor par-
ticipante, dar si al tdrilor reprezentate, spa-
tiul de expunere care s-a mirit de la unan la
altul, dar i interesul sporit al specialistilor
interesati sd ne contacteze.

Toate acestea, impreund cu interesul, pres-
tatia de ansamblu si serviciile impecabile ale
ROMEXPO, asupra ciirora ne-am putut edi-
fica de-a lungul anilor, sunt argumente care
mi determind sd cred cd ROMCONTROLA
ne va permite promovarea produselor §i solu-
tiilor noastre, largirea portofoliului de clienti
5i realizarea unei cit mai bune imagini a fir-
mei noastre in rindul companiilor de profil.

La ROMEXPO, cu care am colaborat in fi-
ecare an foarte bine, dorim si ne prezentim
ca unul dintre adevdratii lideri de piatd, ciro-
ra clientii sd li se poatd adresa cu incredere.”

Ca si la editiile precedente, Romexpo SA si
Asociatia pentru Automatizari §i Instrumen-
tatie din Romania, in colaborare vor oferi spe-
cialigtilor un bogat program de manifestiri gtiin-
tifice sustinut de nume cu rezonanti din domeniu.

Agadar, pentru a fi la curent cu cele mai
noi oferte din domeniul aparaturii de mdsurd
si control, asigurafi-vd ci nu ratafi editia
2009 a ROMCONTROLA!

ROMEXPO vi asteapta!
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Control si optimizare in instalatii
termoenergetice

Prof. dr. ing. Dumitru POPESCU, Conf. dr. ing. Citalin PETRESCU, Conf. dr. ing. Ciprian LUPU, As. ing. Catalin DIMON
Facultatea de Automatica si Calculatoare, Universitatea Politehnica Bucuresti

1. Introducere

Solutia recomandata pe plan mondial, pentru
sporirea eficientel si optimizarea regimurilor de func-
tionare la instalatiile de termoficare, este de a intro-
duce pe scard larga sisteme de automatizare si de
conducere performante, care 54 piloteze pe cat posi-
bil tehnologii si instalatii noi, care produc si trans-
ferd energia termicd. Lucrarea are ca obiectiv princi-
pal conceptia unui sistem numeric de dezvoltare
care 53 deserveascd instalaiile existente [a nivelul
unui punct de distribufie a energiei termice din struc-
tura unei refele complexe de termaficare, de mare di-
mensiune. Sistemul de automatizare propus, repre-
zintd un model hardware-software flexibil, capabil
sd se adapteze conditiilor reale de exploatare 5i cerin-
telor utilizatorului,

Urmitoarele etape sunt obligatorii pentru o solu-
tie eficientd si performanta:

» Evaluarea dinamici proceselor cu transfer de
caldura §i propunerea unei configuratii posibile de
automatizare;

»  Proiectarea (asistata de caloulator) sistemului nu-
meric de conducere i validarea comportamentu-
lui si performantelor in simulare;

u Dimensionarea structurii hardware - software
{echipamentul numeric — produse program) pen-
tru aplicafia de conducere a instalatiei;

s Implementarea configuratiei proiectate pe o in-
stalatie tehnologicd existentd si reproducerea
performantelor in funciionare reald;

w (ptimizarea, supravegherea 5i monitorizarea re-
gimului de funcionare.

Avantajele solufiei propuse trebuie s se bazeze
pe urmatoarele rationamente; raport pret de cost/
eficientd convenabil, usurintd si flexibilitate in ex-
ploatare, atingerea unor regimuri performante de
functionare pentru procesul cu transfer de clldurd,
in conditiile existente in sistemul real de termofica-
re: sursd — transport — consumator. Scopul final este
realizarea unei configuratii performante de conduce-
re: microcontroller — consola operator, care 53 asigu-
re urmatoarele funclii: achizitia $i monitorizarea pa-
rametrilor tehnologic, reglarea automatd si contro-
lul procesului cu transfer de cildurd, optimizarea si
supravegherea procesulul cu transfer de caldurd si fa-
cilitafi de comunicatie la distantd, in sisteme deschi-
se de tip dispecer,

Se propune o varianta numerica de automatizare
care 54 piloteze o astfel de instalatie, avand ca aplica-
tie un punct termic din refeau de termoficare RADET,
din Bucuresti. Solutia adoptata va fine cont de expe-
rienta RADET 5i realizarile in domeniu din {ari avan-
sate: Franta, Germania, Danermarca etc.

Distribuitor a.c.c.

APA RECE

-0
Tur agent primar a S
Lo
Retur agent secundar a %9
Distribuitor Colector
Tncélzire incélzire

Fig. 1. Schema tehnaloglcd a unul punct termic, varianta serfe-paralel

2, Automatizarea unui punct
termic

Sistemele de incalzire centralizata se bazeaza pe
procese cu transfer de caldurd, care prezintd un grad
mare de complexitate. Se considera astfel un schim-
bator de caldura cu parametri distribuiti in care
agentul termic 5i produsul schimba caldurd, iar para-
metrul cheie (temperatura produsului) variaza cu di-
mensiunile spatiale si in consecin{d modelele aces-
tor sisteme au o reprezentare nonstandard (nelinia-
re 51 cu parametri distribuiti).

Pe baza unor cerinfe prezentate in continuare,
se propun cateva solutii tehnologice posibile. Se pre-
vede prepararea apei calde de consum in patru vari-
ante caracterizate prin numdrul de trepte de schim-
batoare 5i de pozitia acestora fata de sistemul de in-
calzire 5i anume:
= prepararea apei calde de consum intr-o singura

treaptd, in serie cu sistemul de incalzire;

w prepararea apei calde de consum Tntr-o singurd
treaptd, in paralel cu sistemul de Tncalzire;

»  prepararea apel calde de consum in doud treptein
serie-paralel cu sistemul de incilzire;

w prepararea apei calde de consum in doud trepte,
in serie cu sistemul de incalzire.

Functia de reglare automatd vizeaza parametri
cheie din instalatie, pentru care sunt previzute siste-
mele de reglare:

» TRC1 pentru temperatura apei calde menajere, cu
marime de executie debitul de agent termic (tur);
= TRC2 pentru agentul de incalzire secundar, cu ma-

rime de executie debitul de agent termic primar
(retur);

= DP(3 pentru ciderea de presiune pe punctul ter-
mic, cu mdrime de executie debitul de agent ter-
mic (retur),
Aceste sisteme asigurd exploatarea Instalatiel
intr-un punct de operare impus prin fixarea refe-
rintei regulatoarelor automate.,

Solufia de automatizare urmareste proiectarea
algoritmilor de reglare bazatd pe modele matemati-
ce identificate 5i pe cerinfele de stabilitate 5i de per-
formand impuse, urmarindu-se cresterea eficientei
proceselor cu transfer termic.

Dupd cum s-a mentionat, modelele identificate,
nu au o structurd standard i in consecingd nu accep-
td algoritmi clasici pentru sistemele de control auto-
mat, Astfel, algoritmil traditionali de reglare de tipul
PID nu oferd performante satisfacitoare pentru con-
trolul proceselor termice cu parametri distribuiti,

in cazul acestor procese trebuie folosite regula-
toare cu structuri mai complexe, de tip adaptiv si
robust.

3. Identificarea experimentala a
proceselor cu transfer de
caldura

Calculul unui model analitic pentru schimbatonl
de cildurd, evaluarea sa cantitativd, este practic im-
posibild datoritd marimilor ce intervin in calcul i
mai ales fluctuatiel sezoniere a valorilor acestor mari-
mi (constante, caracteristic de material, valori de de-
bit 5| temperaturd etc.).

In prezent sunt folosite noi tehnid §i metode,
care apeleaza la extragerea modelului matematic
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din date experimentale achizifionate din proces,
printr-o procedura de identificare.

Sunt necesare fisiere de date culese pe baza unui
protocol prestabilit la intrarea si fesirea procesului
de identificat, in cazul nostru pentru sistemele TRCT
5i TRC2, seturi de masuritori efectuate pe debitul de
agent termic 5 respectiv pe temperatura produsului
la iesirea din schimbitor, pentru a deduce modelul
matematic (in reprezentare parametrizatd directd)
al schimbétorului de caldurd. Datele achizifionate
din proces pentru TRCT sunt prezentate in tabelul 1.

Tabel 1. Date experimentale pentru TRC1

pentru o identificare corectd a proceselor cu transfer
de cildurd, cuprinde mai multe module care pot fi
apelate de utilizator. Pentru fiecare modul indicatiile
de utilizare sunt afisate pe ecran, 5i diferitele optiuni
permit utilizatorului s3 intervind asupra rezultatelor
obfinute, prin modificarea acestor optiuni din

program.

4, Proiectarea comenzii numerice
pentru sisteme de control
automat
Se propun algoritmi avansati de reglare, de tip

Datele sunt prelucrate prin metode specifice
identificdrii sistemelor 5i se deduce structura {gradul
de complexitate) si parametri modelului (componen-
ta calitativa). Pentru datele de mai sus s-a obtinut
modelul:

0212z 7
1-0,882z""

Metodele de identificare utilizate au la bazi teh-
nici recursive experimentale (CMMPR) care calcu-
leazd estimatia parametrilor prin prelucrarea erorii
de predicie. Aceeasi procedurd de identificare este
valabild 5i pentru procesele ce vizeazd sistemul
DPG. Modelele calculate sunt validate prin teste sta-
tistice pentru confirmarea adecvantei la procesul
care a fost identificat.

Centrul de cercetare ACPC din facultatea de Auto-
maticd §i Calculatoare, dispune de un produs softwa-
re dedicat identificarii asistate de calculator
(WinPIM - WinPCREG). Acest produs utilizeaza in
mod efectiv tehnid de tipul CMMPR i permite eva-
luarea unor modele valide, din date experimentale
achizitionate din proces. Produsul PIM, ca suport

Hi(z")=

Hm;mtde Tem R-S-T, superiori algoritmilor traditionali de tip PID,
[m'::’] Ora acm. (ur) care asigurd performante independente in urmarire
ra (1a schimbarea referintei) siin reglare (1a rejectarea
0 09:57:103 50,55 perturbatiilor), cu mentiunea ca pot fi implementati
Ia limit si ca algoritmi PID.
1 09:58:03 50,85
3 (a tehnic efective de prolectare se poate apela
! 09:53:03 .71 la metode bazate pe alocarea polilor, inclusiv pentru
3 100003 50,85 cazul sistemelor adaptive sau robuste de reglare,
Un medul de comanda tipic de pe consola opera-
- b s tor este prezentat in Fig. 3.
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Fig. 3, Model de comanda pentru implementarea
unui sistem numeric de reglare a temperatusil

Profectarea asistatd de calculator a algoritmilor
de reglare este realizatd prin utilizarea produsului
software specializat WinPC-REG, din dotarea centru-
lui de cercetare ACPC din UPB, furnizat de firma
ADAPTECH. Acest pachet de programe oferd si posibi-
Iitatea simuldrii functiondnii sistemului prolectat, ast-
fel incdt pot fi verificate 5i validate performantele
impuse,

Pentru sistemul TRCT, se obtine un regulator
R-5-T de forma:

Rz')=10,68-6,80z"
S(z') = 140,65 z'-1,65 ¢
T(z") = 4,65-1,03 z'+0,26 z*

care asigurd performante independente in urm-
drire (schimbarea referintei) 5i reglare (rejectia per-
turbatiilor), conform graficelor din figura 4:

Pentru conservarea performantelor obtinute in

faza de proiectare, la etapa de implementare fizicd,
comanda RST va fi imbundtatita prin structuri de tip
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43T

adaptiv sifsau robust in functie de regimul specific de = E‘g
functionare al punctului termic. = g EE z2
L. . Nr. ot ;E E -EE : E
5. Optimizarea, supervizarea si §
monitorizarea regimului de 2| i
‘flllltﬁllllil’liL 5 5603 | 4745 | 270 | 4260
In solutia de conducere ce va fi realizats, se propu- 6 5766 | 4741 | 27 | 4260
ne ca marime de calitate 7, temperatura agentului ter- 7 49,91 47,40 17 42,60
mic pe retur (la iegirea din punctul termic) si se consi-
derd c3 un randament eficient de transfer al schimb- - i e R
atoarelor de cildurd este asiqurat dacd reziduul ter- 9 | a3 | 43 | 1B | a8
mic evaluat pe retur este minimal. Asadar, se minimi- 10 4180 | 4125 LS 4253
zeazd temperatura agentului termic pe retur, in condi- 1 4695 | 4735 17 4253
tiile unor restrictii tehnologice specifice instalatiei, Se 7 | & @ 3
doreste ca In urma optimizdrii 53 se obtind o : el IR 2
imbunatatire a transferului termic la nivelul unui 3| 468 | M1 | e | a3
punct termic cu 10-15%. 14 51,13 | 4264 377 4230
; Il'ltl'd-ﬂ primarietapi L1 calmrliea;imud;lm]gll:::::_ 15 5630 | 4185 377 42,30
e conducere, prin care se exprima dependenta
peraturii pe retur (z), de mrimile reglate: temperatu- i S | S L35 1 ALE
ra apel calde menajere (x ), temperatura agentului 17 AL74 | A4 | 38 | R
dencalzire (x ) 51 ciderea de presiune pe agentul ter- 18 4584 | 4045 3,81 41,10
Iui se obtin prin metode de tipul CMMP, prin prelucra- ‘?'33 40,? = - :
rea datelor achizitionate din proces (vezi tabelul 2). a ot e S
Tabel 2. Date experimentale pentru optimizare re- 2 5007 | 3924 | 38 | 3960
gim de functionare n | s08 | 38 | 387 | 3910
& pL} 4898 | 381 387 38,62
Eé EE .E w # | an | um | ;| By
Mat | ESE | 8% |8EE 5 | 400 | el | 38 | 31N
E 5 2 % | 4848 | 3533 | 3m | By
Z o S 27 | 4878 | 3500 | 34 | 3503
1 65,18 4762 75 42,60 3 48,93 6 397 34,68
2 64,57 4755 2,74 2,60 1 51,19 34,50 398 34,35
3 | a3 | a1se | 2 | a6 30 | 5029 | 320 | 395 | 3405
4 58,20 4748 270 42 60 Media 506 | 17 336 40,31

Se formuleaza problema de optimizare:
min z = min f{x], x2, x3)

cu restrictil impuse pentru variabile:
42,67°C <x, <6518°C
3420°C =x, =47,62°C
2,67 barr <x, =3,98barr

Solutia (x*; = 63,09 °C, x"; = 35,44 °C,
x"3=2,67 bar) pentru problema de optimizare,
obiinutd prin tehnic de optimizare, este decizia opti-
mald de exploatare a punctulul termic cu randament
mare pentru transferul de cildura.

Se obtine z = 30,98 °C, ceea ce conduce la o
imbundtatire a transferului termic de 10,34 %.

Valorile calculate la nivelul de supervizare, sunt
transferate in mod automat, in configuratia sisteme-
lor de reglare sub forma unor referinte (prescrieri)

impuse.

6. Aspecte de implementare

Implementarea rezultatelor obtinute in faza de
projectare se va realiza pe un echipament specializat
(microcontroller si consold), prezentat in continuare.

Pentru functille de achizitie, monitorizare §i regla-
re numerica se preconizeaza un microcontroler organi-
zat pe 16 biti cu configuratia: 8 intran analogice; 16
intrari digitale; 4 iegiri analogice; 16 fesiri digitale; 3
porturi seriale de comunicatie programabile; port de
interfatd Ethernet, pentru comunicatia cu dispecerul
de sectie; afisaj alfanumeric 2«16 caractere, Pentru
functiile de supervizare §i optimizare se utilizeazd o
consold operator, realizatd pe un PC.

Urilizarea unar echipamente cu comanda avansatd
pentru instalatiile tehnologice de la nivelul unui punct
termic oferd avantajul unei functiondri in conditii de si-
guranid i de exploatare la parametri nominali,

Odata asigurate functiile de menitorizare 5i regla-
re, se pot dezvolta la nivel ierarhic inferior, functii su-
plimentare de optimizare 5i decizie pentru cregterea
eficientei in exploatare, Tn primul rdnd pentru
imbundtafirea randamentului de transfer termic la
schimbatoarele de caldurd,
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Implicatiile obturarii conductelor
componente ale unui sistem de transport gaze naturale
asupra calitatii procesului de conducere automata

Ing. loan MOISIN, Ing. Dorin BICHIS
SNTGN-TRANSGAZ-SA Medias

ucrarea evidentiazd influentele negative asupra calitdtii procesului de conduce-

re automata a unui sistem de transport gaze naturale datorate aesterii necon-

trolate a rezistentelor hidraulice, cregtere cauzatd de acumuldrile de impuritati
lichide sau solide pe anumite tronsoane ale conductelor de transport componente.

Se cunoaste ¢3 exploatarea unui sistem de transport gaze naturale, cu respec-
tarea unor anumite cerinfe de calitate, nu poate avea loc fard existenfa unui sis-
tem de conducere automata care, prin fundiile implementate, asigura rezolvarea
problemelor curente de exploatare.

Cea mai importanta problema care trebuie rezolvata se referd la echilibrarea
fizicd a sistemului de transport, adica la stabilirea 5| mentinerea unui echilibru
intre debitele de gaze care intrd, respectiv, cele care ies din sistem, Practic avem
de a face cu o problemd de reglare automata, de stabilizare a presiunilor la nivelul
consumatorilor de gaze racordati la sistemul de transport, in condififle variafiei de-
bitelor de gaze cerute de acestia din sistemul de transport.

Din punct de vedere tehnologic aceasta problema se rezolvd prin executarea
unui ansamblu de actiuni predictive la nivelul nodurilor tehnologice ale sistemu-
lul de transport care va avea drept rezultat modificarea permanentd a presiunii pe
intreg sistemul, astfel incdt s3 se compenseze variatiile debitului de gaze cerut de
consumatoril racordati la sistem. Caracterul predictiv al algoritmului de reglare au-
tomatad este impus de procesul de propagare a undelor de presiune |a nivelul siste-
mului de transport, caracterizat prin timpi finifi de propagare a actiunilor,

Tn caz contrar, dacd nu se ia nici o masurd, va avea loc a o perturbare a regimu-
lul nominal de functionare a sistemulul de transport. Efectul acestel perturbdri se
va concretiza, in condifiile cresterii valorilor debitelor cerute din sistem de consu-
mator, prin scaderea presiunilor de alimentare ale acestora sub valorile impuse
de functionarea in condifii de sigurantd.

Un ait factor perturbator al regimului nominal de exploatare al unui sistem
de transport, de care trebuie 53 se ind seama din perspectiva generdrii i executs-
ril ansambluluf de actiuni predictive necesar stabilizaril presiunilor in sistem, Tl
constituie obturarea conductelor de gaze. Efectul introdus de acest factor pertur-
bator in sistem este cu atit mai pronuntat cu cat sursele de alimentare ale sistemu-
lui sunt mai indepdrtate de consumatori. Practic trebuie s3 se find seama de exis-
tenta unor valori mai mari ale rezistenfelor hidraulice ale tronsoanelor obturate
comparativ cu valorile initiale de proiectare Tn calcularea distributillor de presiu-
ne, respectiv, a timpilor de propagare. La nivelul sistemulul de conducere auto-
matd se va impune luarea in considerare a unei noi functii, de identificare, pentru
determinarea gradului de obturare, ceea ce va conduce la o crestere a gradului de
complexitate a structurii sistemului de conducere,

Procedura de lucru pentru analiza gradului de obturare a unui tronson de con-
ductd presupune efectuarea unor masuratori ale presiunilor 5i debitelor in puncte-
le de intrare §i de iegire ale acestuia, in regim stationar de curgere.

Pe baza debitului de regim stationar transportat prin tronsonul de conductd la
presiunea de intrare (sau de iesire) se calculeaz ciderea teoreticd de presiune aso-
ciatd debitului considerat care se compard cu valoarea caderil reale de presiune.

Dacd tronsonul de conducta prezintd o valoare a ciderii reale de presiune
apropiata de valoarea teoretica objinuta prin calcule se aprediazd ¢ tronsonul su-
pus analizei nu prezinta rezistente hidraulice suplimentare fata de valoarea de

projectare, putand fi considerat un tronson curat de conducta.

Dacd tronsonul de conductd prezintd o diferentd apreciabild intre valorile
reald s cea teoreticd ale ciderii de presiune se apredazd ¢ tronsonul de conductd
prezintd acumuldri de impuritagi lichide si solide care obtureaza secfiunea
prolectatd de curgere.

Pentru implementarea acestei proceduri de lucru trebuie s se {ind seama de
urmatoarele considerente teoretice,

Astfel variatia presiunii p(x) in regim stationar de-a lungul tronsonului de
conductd xe [{},L]zde lungime L, diametru interior D §i sectiune de curgere

constantd A =-T~':'}--, avand diferenta de nivel intre capete Ak astfel Incit

sina =~‘§‘T&, functie de debitul masic transportat Q=pvA=const, va fi des-

crisd de urmdtoarea ecuatie diferentiald dedusd in baza ecuatiilor simplificare
care modeleaza procesului de curgere in regim stagionar izoterm la temperatura
T=Tmedie=const;

dP’! A 1 P ;
£ G EZRT——Q % + ——gsina=0 1
dx Dﬁl{l ZRTgsm ( J

Parametrii ecuatiei diferentiale sunt:

a) A - coeficientul rezistentelor hidraulice {liniard 5i locale);

b) D - diametrul interior al tronsonului de conductd;

¢ g=9,81(m/s2) - acceleratia gravitationald;

d) o - unghiul de inclinatie al tronsonului de conducta fata de orizontals;

) Z - coefidentul de neidealitate al gazului natural;

f} R - constanta gazului natural,

Tn cazul cel mai general, prin impunerea unor conditil limitd, soluia ecuatiei
poate fi obtinut3 numai prin integrare numerica. In schimb, pentru anumite ipote-
ze simplificatoare au fost deduse o serie de relafii utile de calcul.

Astfel, pentru un tronson orizontal de conductd, existd urmdtoarea relatie
analitica de calcul a distributiel de presiune functie de presiunile de la capetele
tronsonului de conductd p; i pa:

K=o + B2, o] @

Formula (2) permite obfinerea unel formule de calcul pentru presiunea me-
i Pogeds; @ gaZUlUT pe tronsonul de conduct:

]
I3 ] (3)
ntpa

mal
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Totodatd, debitul volumic de gaz transportat, la diferenfa de presiune
Ap=p-p2, printr-un trenson inclinat, in conditille de referintd definite prin

(prTr), se aproximeaza ca debitul de gaz transportat printr-un tronson orizon-

tal de conducts avind acelasi diametru Interior dar lungimea echivalentd

s _
 re il
s

. 0,5
Ty pi "‘hP% 2.5
=ous148-R| P " F2 | p 4
st ®

Prin 5 s-a notat parametrul de elevafie al tronsonului inclinat de conductd,

s=r:I.a:izM<‘.’-L respectiv, & densitatea relativé a gazului fafs de aer,
Tmrﬁ Zm'dk

iar Zppedie valoarea medie a factorului de neidealitate la nivelul intregului tron-

son echivalent,

Pentru calcularea coeficientul de neidealitate al gazului natural  se poate fo-

losl, cu o precizie foarte bun relatia Hall-Yarborough:

006125, Ty _; 31_np

Z(p,T)= ()

incare:

a) Presiunea redusd: p, =2,

P

b).Temperatura redusa inversd: T, =§1;~;

r

¢).Parametrul y se determind prin rezolvarea urm3toarel ecuatil;

—0,06125p, Tyt ATl +M_
(1-y)?
~(14,76T;, —9,76T} +4,58T3 )y +

+(90,7T, —2422T2 +42,4T72 )y 218+2820 g

Avind masuratd o valoarea Qg a debitului de gaz transportat la presiunea
medie, viteza medie a vitezei de curgere a gazului se poate calcula pe baza
formulei:

Smede el () (s)

RE:F"“&'D {ﬁ}

Prin v s-a notat viscozitatea cinematicd a gazului calculatd la temperatura de
curgere Toedie -

Pentru calculul coeficientului de rezistentd hidraulica A, la nivelul unei sec-
{iuni de curgere, trebuie cunoscuta in prealabil rugozitatea absolutd echivalentd k
a suprafefei interioare a tronsonului de conductd. Normele tehnice de projectare
pentru conductele de transport gaze recomanda, in calculele hidraulice, urmétoa-
rele valori:

a) k= 0,04 cm pentru conductele de alimentare din amonte;

b} k=10,03 crm pentru conducte de transpaort vechi;

¢} k=0,02 em pentru conducte de transport noi.

Dacd Re < 2.000 curgerea are loc in regim laminar, caz in care coeficientul
de rezistentd hidraulicd ., se calculeazd cu formula Hagen-Poiseullle:

R
Re

Tn cazul in care: Re>2.000 curgerea are locin regim turbulent, caz in care coe-
ficientul de rezistentd hidraulica ). se calculeazd cu formula implicita Colebrook-Whi-
te (7) pentru care exista formula explidtd aproximativa de calcul Haaland (8):

R - T
el ) L

A (8)
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Revenind la problema identificiril parametrice a unui transon de conductd,
aceasta se va exemplifica in cele ce urmeaza prin analiza calitativd efectuatd in ca-
zul unul tronson de conductd orizontal avand diametrul interior: D=1.200 s 5i
lungimea L=183 Km .

Astfel, dacd in ecuatia (1) se face aproximarea: —— . h LPI =2_ZL se obfine

dx
relatia:
P —pi =1EﬂZmRTmQ"" (9)
Se introduc notatiile:
a(t)=Q(t)? (10)
b(t)=p; (1)* —pa(t)? (11)
d(A)=n (12)
lar relatia (11} se poate rescrie sub forma;
b(t)=c(A)alt) (13)

n Fig. 1 sunt reprezentate qrafic, pe intervalul de timp ¢ [0,1929] ore, punctele
rezultate experimental corespunzitoare dependentei parametrice (parametrul timp)
{a(t), b{(1)}, respectiv dreapta de panta, cU et U €At

Putem spune c3 reprezentarea din Fig. 1 furnizeazd pe baza setului de valor

experimentale de pe intervalul de
timp t€[0,1929] ore caracteristica

de functionare a regimurilor stationa-

@ b(t) atimar =€ ke (), CRRCLE- £
risticd susceptibild s3 se modifice In S
timp ¢a urmare a modificarii valorilor re-
zistenfei hidraulice a tronsonului de
conductd,

Dispersia punctelor {a(t), b(£)}
in jurul acesteia reflectd caractenul nes-
tationar al curgerii gazului prin tronso- Fig.1
nul de conducti pe perioada cit au fost efectuate masuritorile de presiune i debit. Cu
cit dispersia este mai micd cu atdt curgerea se situeaza mai aproape de un regim sta-
tionar iar valorile msurate ale presiunilor si debitului verifici cu precizie mai mare
ecuatiile de regim stationar pe baza cirora se pot determina parametrii conductei
(rugozitate interioar, factor de pierderi de presiune).

Aceastd abordare 5ta la baza implementadi unor estimatori ai parametrilor
conductei de transport, in spetd, rugozitatea interioard sau factorul de pierderi hi-
draulice de presiune, necesari indeplinirii functiel de identificare a sistemului de
conducere automata,

Dacd, in timp, valoarea caderii de presiune la care se realizeaza transportul de-
bitelor de gaze naturale creste peste o anumita valoarea care conduce la cresterea
costurilor de exploatare (cregterea presiunii |a surse sau pomirea unor statil de
comprimare gaze) se impune demararea unel proceduri de curdtire a conductei
prin godevilare. In aceast situatie, analiza gradului de obturare presupune locali-
zarea tronsoanelor cu rezistente hidraulice ridicate in scopul evaludrii cantitafilor
de impuritati {lichide sau solide) acumulate care trebuie evacuate din conducta,
transportate i depozitate in flux continuu.

T acest sens se va prezenta cazul unei conducte de transport aviind diametrul
interior D=700 mm §i lungimea totald L =101 Km pe care s-au putut face ma-
suratori de presiune g debite de-a lungul traseului acesteia conform Fig. 2:

Conform Fig. 2, s-au putut face masurdtori de debit in nodul de intrare 1, no-
durile intermediare 2, 3, 4, 5 si nodul de jegire 6. Debitul s-a putut masura in nodul

T e T -~
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Injectie debit gaz
Liz=185km \y L23 = 16,7 km, L3g=157km my  Lis=287km e L55=2141km
® Qg ® ® ®
xy =0 km xz=185km ¥y =352 km xg = 50,9 km xg=T9,6km wy=185km
pq = 22,7 bar P = 22,4 bar Pa=217 bar P4 =21bar p5 = 18,5 bar p =224 bar
0y = 100,000 5mh Q3 = 140618 Smh
Fig.2

de intrare 15 in nodul intermediar 3. La kilometrul 20 in conducta de gaze se mal face o Injectie de debit de
03z a clrui valoare se obfine ca diferenta dintre valoarea masuratd in nodul intermediar 4 5i valoarea
masurata in nodul de intrare 1.

Tot in Fig. 2 sunt prezentate gi valorile constante de presiune 5i debit inregistrate pe durata unui regim
stationar de aproximativ 6 ore.

In Fig. 3, pentru regimul stafionar analizat, s-au trasat curbele distributiilor de presiune de-a lungul tra-
seului conductei, pentru valorile masurate gi valorile calculate, ludndu-se in considerare o rugozitate inte-
rioard a conductei de aproximativ k=0,02 cm, specificd unel conducte de transport noi. Pentru racordul in-
termediar de injectie debit gaz, presiunea a fost calculatd prin interpolare linjard,

7 Analiza curbelor indica existenta
unei rezistente locale ridicate de-a
lungul traseului de conductd dintre
nodurile 4 5i 5 identificatd prin dife-
renfa de presiune de aproximativ
Ap=1,2 bar intre curba distributiei
de presiune calculate si curba distri-
butiei masurate.

Avand la bazd aceste date se
apreciaza ¢d volumul impuritatilor li-
chide care conduce |a aparifia acestei
pierderi de presiune este localizat pe
tronsonul 4->5.

Tntrucit traseul conductei pre-
zintd zone de tip "vale® se poate
avansa ipoteza acumuldrii impuritati-

0 10 20 30 40 50 60 70 B0 90 100 110 o preponderent in aceste zone.
x (k) Plecind de la aceastd ipotezd se
Fig.3 poate determina diametrul echiva-
lent D, al unui tronson de conductd
cu acumulare de impuritdti pe distanta echivalentd a viilor AL care conduce la pierderea de presiune
dip=1,2 bar In conditiile tranzitdrii aceluiagl debit de gaze.

Tindnd seama de distributia calculatd a presiunil de-a lungul acestui transon, respectiv o presiune de in-
trare py=21 bar § o presiune de iesire de (ps) fcutans =19,8 bar, presiunea medie de-a lungul acestui
tronson de conductd, calculatd in baza formulei (3) este: p,pedi=20,4 bar.

Pentru un trenson de lungime &1, de tip "vale”, debitul transportat Q=140.6185m3/h la
caderea de presiune Sp=1,2 bar, in ipoteza unei presiuni de intrare p,,,.4;,=20,4 bar, se va face laun
diametru interior echivalent al tronsonulul D, mai mic dect valoarea real a tronsonului D= 700 m. Dife-
n(D* -D?X)

[t

Pl
-

Distribugia stationard de presiune (bar)
7] =}

—
==

renfa de volum rezultatd: 8V = L ar corespunde unei valori medii a volumului de impu-

ritati lichide distribuit de-a lungul tronsonulul de tip “vale”,
Valorile volumelor de impuritati lichide 8V calculate, conform acestui algoritm, pentru diferite lungimi
&1 de tronsoane de tip "vale" de conduct sunt prezentate in tabelul urmator:

Tabel 1.
8L (m) De (mm) BV ()
1.000 370 m
1.500 400 388
2.000 425 485

Valorile obfinute pentru volumul de impuritat lichide 5V sunt orientative pentru aprederea ordinului de
marime necesar stabiliri capacitdfilor de depozitare §i transport impurit{i lichide rezultate in urma efectudrii
godevilirii conductel.

Solutia complet in electricitate
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Minisania eleciromecanica

Prima sanie electromecanici Festo, SLTE, se distinge nu numai prin
pozitionarea sa liberi dar si printr-un design compact i va fi o parte
indispensabili in sistemul modular de manipulare gi asamblare,

SLTE face parte din gama Festo de axe electronice de
pozitionare si provine din axa pneumaticd SLT.

Datoritd pozitiondrii de precizie cu o acuratefe de repe-
titie de +/- 0,05 mm, axa SLTE, ca si predecesoarea sa SLT, va
fi folositd pentru manipularea si pozitionarea pieselor sensi-
bile, de exemplu in industria electronici si farmaceutici, aco-
lo unde se cer curse scurte intre 20 51 150 mm,

Atingerea pozitiei

Axa SLTE poate fi pozitionatd cu ugurintd in orice punct
dorit folosind comenzile de invitare a pozitionarii. Ghidajul
silu de precizie §i vitezd constanti permit operatiuni cu piese
delicate. Cu accelerarea i viteza controlabile, axa SLTE trans-
porti piesele aga cum doreste beneficiarul, incet sau repede,
usor sau foarte dinamic.

Nu este numai adaptabild ci oferid si timpi de pozitionare
scurti de numai 40 ms cu o cursi de 50 mm si o sarcind de
incdrcare de maximum 4 kg.

Incet, usor, silentios

Ghidajul §i actionarea axei SLTE formeazi un concept
electronic complet. Partea electronici este instalati decen-
tralizat, sau cu alte cuvinte aproape de magina pentru o ope-
rare si intrefinere practic. Controlerul extern cu gradul de
protectie IP54 face ca axa sa fie extrem de compacti §i ugoars,
in timp ce arborele melcat cu lagir plan o face silentioasi.

Axa SLTE are interfete identice cu cele ale axei SLT. Com-
binatd cu 0 a doua axd de acelagi fel sau cu axa de manipulare
HMP, axa SLTE poate fi folositd pentru a crea o unitate pick-
and-placeideald in orice combinatie individuald dorita.

Caracteristici si beneficii

= foarte compactd §i ugoard

= silentioasd datoritd axului cu frecare mici

® sarcina maximé 4 kg si timpi scurti de pozitionare
(50 mm in aproximativ 40 ms)

* ghidaj precis §i robust

= vyitezd constanti (2 - 200 mmy/s) §i accelarare
controlati (0 - 2,5 m/s2)

= dimensiuni si interfete identice cu SLT

= compatibilitate completd cu sistemul de manipulare
si asamblare Festo

® instalare simpli

Domenii de aplicare

= industria de ambalaje: piese mici, fiird vibratii, vitezd
constantd

= industria electronici si farmaceutici: manipulare si
pozitionarea pieselor compacte si/sau delicate.

FESTO

Bucuresti, sector 1, strada Sf. Constantin, nr. 17
® +4 (021) 310.31.80; +4 0744.750.502; Fax:-+4 (021) 310.24.09
e-mail: festo@festo.ro; www.festo.ro
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ESCN - cel mai vandut regulator de temperatura

E5CN a fost primul regulator de tempe-
raturé care a oferit un afigaj LCD retroilu-
minat de inalti claritate, in doud culori, cu
tehnologie de medificare a culerii, Tn
format 1/16 DIN. In prezent, Omron a
trecut la urmétorul nivel in ceea ce
priveste cel mai bine vandut regulator din

lume, prin Tmbunatitirea claritafii si
razmuijal cu un afisaj al valorii de proces
(PV} In trei culori,

Afigare imbunatatita .;.i'.ﬁ.’m
Afigajul lui ESCN aratd nu numai valoa-
rea procesului cu cifre mari, de 11 mm, ci
are si o matrice tricolord retroiluminaté
care genereazd culoarea rosie, verde
sau portocalie. Aceste culori pot fi confi-
gurate sd apard in cazul unor situatii
precum un caz de alertd sau o avertizare
de iesire din bandd. De asemenea,
acestea pot fi setate sa realizeze o sepa-
rare ugoard a buclelor sau proceselor.
Acest lucru confera operatorului cea mai
claré indicatie a stérii procesului, chiar gi
dela distanta.

Performante excelente de reglare
Moul ESCN este setat s& realizeze
performanta maxima de reglare si
datoritd algoritmululinic de tip 2-PID, o
tehnologle complexd, dezvoltatd de
Omron. Aceastd funclie speciald permite
regulatorului 54 dea un raspuns adecvat
la interferente si 54 adapleze indepen-
dent viteza de reacjie la modificir ale
valorii prescrise, cu ajutorul unui singur
parametru de reglare. Regulatoarele de
temperaturd Omron sunt programate din
fabricd astfel Tncit sd raspundd cu
suprareglare minimd pentru majoritatea
aplicatiilor de incélzire. Avantajele includ
timpi mai mici de pomnire a productiei i un
control mult mai stabil al temperaturii,
ceea ce conduce la produse de o calitate
mai bund. Cel mai mare avantaj este insa
ci utilizatorul nu trebuie sd intreprinda
nici o actiune speciald, tehnologia incor-
poraté a regulatorului face totul!

Omron este cel mai mare
furnizor global de regulatoa-
re de temperaturd. Compania
a fost Intotdeauna In frunte Tn

[l'lvln%n i ilor tehnol
gice. In “n"on;aﬂw ﬁﬂﬂmmT

Omron a a oferit clientilor séi
unul dintre cele mai luminoa-
se afisaje disponibile, pe ba-
za unel tehnologlli de varf,
LCD retroiluminat. In urmé
cu doi ani, aceeagi companie
a fost prima care a introdus
un afigaj la care se putea
modifica culoarea in

de dorinta utilizatorulul.

Fiecare model din seria ESCN, printr-o
intrare de senzor sau semnal PLC, poate
delecta introducerea materialuluiin proces,
permitand astfel regulatorulul s3 anticipeze
interferentele ce apar cu aceasta ocazie gl
sd aclioneze In mod adecvat.

treapts | Interferentd Reglaras 2-PID aste incorpo-

_i - x  ratd in toate reguisiarele de

- tamparaturd Omron, Ltizs-

tori trebule doar 83 porneas-

cil reguiatorul, si folosoasci

funciile spaciale AT sau 5T 5l

wor obiine rapld cea mal bund
reglare din lumal

Vi

|
i "
i —

Protectia la nivel inalt a maginilor

MNoile regulatoare ESCM includ functii
ingvatoare, dintre care multe au fost
dezvoltate pe baza observatiilor clientilor
din intreaga lume. Acestea cuprind
monitorul unic trifazic de incalzire, care
verificd elementele configurate la o
alimentare frifazicd in ceea ce priveste
erorile. Monitorul pentru scurtcircuit cu
releu static (SSR) a fost dezvoltat ca
urmare a necesitatii unel indicafiiimediate a
eroril, decarece aceasta poate avea
rezultate foarte d&unatoare. In unele
aplicatii, un caz previzut de alertd poate
apdrea Tn timpul inceperii sau derul&ri unui
proces. Acesla este clasat ca o alertd de
interferente, iar pentru a 1l ajuta pe operator
sd recunoasca o astiel de alertd, noul ESCMN
cuprinde o opfiune de temporizare, astfel
incét alarma va deveni activd numai daca
situatia persistd dupa un anumit interval de
timp care poate fi definit.

Conectivitate sporita

Funciia de protocol Modbus si Compo-
way/F a lui ESCN reprezintd un software
care poate fi configurat pentru a spori
posibilitdtile de conectare. Acesta simplifica
integrarea ESCN in sistemele existente, iar
cu comunicatia seriald de mare viteza de
pand la 38.400 bps, oferd oportunitati mai
rapide de actualizare. De asemenea,
Omron a creat SMART Active Parts, care
reprezintd module de program simple, care

pot fi utilizate Tmpreund cu automatele
programabile i interfelele om-magind
Omron pentru a oferi un mod simplu de
configurare, setare si monitorizare a
regulatoarelor conectate.

Aplicatil posibile

Panoul frontal al ESCN este etangat la
IPE86, iar impreuna cu tastele sale plate,
Tl fac potrivit pentru aplicatii in care
regulatorul este spalat frecvent cu
cantitati mari de apa, cum ar fi industria
alimentard, a béuturilor si cea
farmaceuticd. Pentru aplicafii simple de
tratament termic si pentru cuptoare,
care necesitd o contorizare elementars,
o refetd in doud etape a fost inclusa
pentru a realiza o rampd gi un palier. La
sférgitul procesului, utilizatorul poate
alege sé continue cu valoarea prescrisa
finala, sau sé Tnchele $i s& réceasca la
femperatura camersi cu un contact
auxiliar local pentru a indica terminarea
procesului. Tn scopul prevenirii oricarei
interventii neautorizate, ESCN are
functii de sigurantd suplimentare
precum introducerea parolei definite de
catre utilizator gi mascarea parame-
trilor. Astfel, operatorul are acces numai
la acei parametri pe care clientul T
considerd necesari. Structura modular
a ESCN face posibild adsugarea
ugoard a interfeielor de comunicatie,
alarmelor, intrdrilor si iesgirilor
suplimentare pentru evenimente, intr-o
etapd ullerioars, fard a mai fi nevoie sa
se investeasca Intr-un nou instrument.

Omron oferd o gamé completd de produse
in domeniul reglérii de temperaturd:

Regulatoare foarte
foarte performants
de tip multibucla,
programabile, din
saria E5_R

Aplicalii software
dedicate, pantru

0 gama larga de
reee statice
pentru comanda
elementelor de
incélzire

Termocuple, termorezistente
A1 sl senzor fard contact (IR)
1

25

MEGATECH Trading & Consulting sri
Str. Buzesti 61, bl. A6, ap.37-39, Bucuresti; Tel/Fax: 0213170568, 3170569, 3127595;

sales@megatech.ro; www.automatizari.ro
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Satele Copiilor este o

asociatie caritabild, un

concept de ingrijire a
copiilor in dificultate (fird familie
sau care nu mai pot fi ingrijiti, din
diferite motive, de proprii périnti),
care are drept misiune ajutorarea
copiilor in a-§i construi un viitor,
de a-si descoperi §i exprima aptitu-
dinile, interesele si talentele indivi-
duale. Asociatia isi doregte si fie o
familie substitutivi copiilor ajunsi
in dificultate intr-un mediu fami-
lial, pe termen variabil fie pand
cind devin tineri independenti si
autonomi, fie pani la reintoarcerea
lor in familia lor biologici.

In Satele SOS din Bucuresti,
Cisnadie (Sibiu) sau Hemeiug
(Bacidu) este mare nevoie de su-
port. In prezent un numir de 203
coplii §i tineri au o noud familie in
Satele SOS,

Alti 300 de copii sunt beneficia-
ri ai Proiectului de Intarire a Fami-
liei, proiect asociat Satelor SOS.

in cadrul a 27 de case familiale,
aceasti organizatie umanitara asi-
gurd copiilor fird familie naturala,
un cimin permanent, ingrijire pe
termen lung intr-un climat apro-
piat celui familial, alituri de o
mama sociald, care le oferd afec-
tiune, echilibru, stabilitate $i pro-
tectie pénd la integrarea lor sociald
si profesionali.

Compania Endress + Hauser a
donat organizatiei SOS Satele Copii-
lor Romania suma de 2.875 franci
elvetieni si cadouri pentu copii, cu

S (@) SATELE COPIILOR ROMANIA

ocazia vizitei oficialilor companiei
la sediul Satului SOS din Bucuresti.

Banii provin dintr-o contributic a
angajatilor companiei elvetiene, care
au dorit si se implice in acordarea
de suport copiilor defavorizati.

Delegatia companiei elvetiene a
ficut un tur al proiectelor sociale
asociate Satului SOS: Casele fami-
liale, Gridinita SOS, Centrul de
consiliere pentru parin{i §i copii.

Beneficiarii acestei donatii sunt
cei 50 de copii rezidenti in Casele
Familiale SOS, suma avind ca des-
tinatie acoperirea bugetului fami-
lial alocat intreginerii 5i educatiei
acestor copii.

Cecul a fost inménat de citre
domnii Oliver Blum si Serban Sa-
moild, reprezentantii companiei
elvetiene, citre Alin Piun - Direc-
torul Satului SOS din Bucuresti.
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TRADUCTOARE MAGNETOSTRICTIVE

DEPLASARE LINIARA $1 NIVEL LICHIDE
Inregistratoare cu meniu in limba roména:

MASURA:

Lo ' JUMO LOGOSCREEN
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Masuratori de debite in canale deschise
si pe cursuri naturale de apa

SIMPADA

istemul de mésurare a parametrilor alimentérilor si deversérilor

de apd SIMPADA, prolectat si realizat de cétre TECHNO VOLT Tn

cadrul unui parteneriat complex, multidisciplinar, impreuna cu
Universitatea Politehnica Bucuresti i Institutul National de Cercetare-
Dezvoltare pentru Mecanica Find, urméreste actualizarea tehnologicd a
domeniului masuritorilor de mediu prin introducerea unor metode si
tehnicl avansate bazate pe ultrasunete si senzori multiparametru In-
tegratl precum si pe tehnologia informatlei. Sistemul vine Tn Tntampl-
narea unei prioritdti la nivel european, aceea de realizare a manage-
mentuluiintegratal apeisi constdin urmatoarele:

B Realizare unui echipament de mésurd cu ultrasunete capabil 53
mésoare debitele de apain canale deschise sl pe cursurile de apa
naturale;

B Integrareaintr-un singur echipament de mésurd a trel blocur func-
tionale diferite:

B Blocul de mésurd cu ultrasunete al nivelelori debitelor de apé;
¥ Blocul de masuré al parametrilor apei cu tehnologie multisenzor; S

¥ Blocul de alimentare autonoma (celule fotovoltaice gi baterie tam-
pon), achizitie de date 5i transmitere la distantd prin intermediul
Interfetei Ethemet.

B Integrarea sistemulul de mésurd intr-o refea Informationala la
nivel national, care s& permitd o evaluare globald a stédi resurselor
de apdvizate, nunumal cantitativdarsi calitativ.

Cateva dintre caracteristicile importante ale sistemului de masura sunt
urmatoarele:

®  Distanta maximé intre traductoarele ultrasonice:150m ot _
Numér canale ultrasonice:max. 4 canale (8 traductoare) “"w: I': ;-""'l :"_ -
Frecventi traductoare ultrasonice:50kHz + 1MHz

Viteza maximi a apei: 10m/s

Precizie la masurarea debitulul:2 + 5%

Adéncimea maximé a apei:20m

Sectiunea canalului:programabild

Masurare nivel: intrare 4-20 mA pentru traductor nivel
Parametrii fizico-chimici ai apei masurati:pH, turbiditate,
conductivitate, salinitate, potential de reducere, oxigen dizolvat,
temperaturd e
Standarde relevante respectate:1SO 6416 vl
Temperatura ambiant&:-15°C + 65°C -
Stocare date medii orare, zilnice si lunare:32 zile, 12 luni
Interfete: RS485, Ethemet i radio modem

e ]
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S.C. TECHNO VOLT srl
sisterne de masura si automatizare
Tel. +40 21 220 13 02; Fax. +40 212210925
www.technovolt.ro; office@technovolt.ro
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Noul transmitator de temperatura

HART TTR200

pentru montarea pe diverse sine

Transmititorul puternic de temperaturd TTR200 rispunde atit
cerintelor ridicate ale industriei electrice cit 5i conditiilor nece-
sare aplicatiile obignuite de montare pe gine din industria prelu-
crirli, celulozei i hirtiei si din industria constructoare de ma-
gini. Noul dispozitiv standard de protocol HART al ABB este
foarte potrivit §i pentru modernizarea fabricilor existente §i per-
mite actualizarea cu ugurin{d a sistemelor convenfionale de 19",

Dispozitivul dispune de o structurd robusti i compacti gi este
foarte potrivit pentru montarea pe sine de 35 mm conform
EN60175. Litimea sa micd, de numai 17,5 mm permite o den-
sitate mai mare de ambalare. Astfel, se pot monta pand la 57 de
dispozitive pe metru pentru a rispunde nevoilor clientilor.

Dispozitivul compact dispune de
urmitoarele functii §i caracteristici:

B Reglarea erorilor senzorilor (reglarea
temperaturii cu 1- 2 puncte)

B Protejarea la scriere a componentelor de
hardware si software

® 2 LED-uri de operare pentru
semnalizarea: erorilor de tensiune de
alimentare/erorilor senzorilor sau ale
dispozitivelor

®  Un terminal suplimentar pentru
misurarea curentului continuu de
bucli de 4 -20 mA

® Aprobarea ATEX, ce conferd siguranti
prin natura sa

ABB Romania

Calea Victoriei 15, Bucuresti
Tel.0213104375
Fax.0213104383
abb.office@ro.abb.com
www.abb.com/ro

COMMUNICATION PROTOCOL

Datoritd functionalititii sale imbundtitite si a structurii sale
compacte, acest transmititor ABB oferd clientului un raport
calitate/pre} excelent si costuri reduse de instalare si mente-
nantd, Pind la sfirgitul anului 2009, transmititorul puternic
TTR200 va inlocui binecunoscutele transmititoare TH102 §i
TH101. Printre diversele documente tehnice disponibile pentru
noul transmititor TTR200 se numdrd si specificatiile tehnice i
manuale de utilizare, traduse in 5 limbi, precum §i instructiunile
de punere in functiune, traduse in 21 de limbi.

Observatie:
Toate specificatiile sunt in conformitate cu US-GAAP

W W

Noul TTR200 pentru diverse aplicatii de montare pe sine

Power and productivity
for a better world™

ADB

masurari =1
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Mont Blanc Automatizari Iasi

ont Blanc a reugsit ca prin calitatea

serviciilor, preturilor si discount-urilor

oferite, si surclaseze competitorii din
Romania in materie de produse pneumatice §i nu
numai. Intimpinénd cererea mare de produse
industriale din {ard cu oferte ce au in componenta lor
produse de la firme precum AZPneumatica, ASCO
Joucomatic, Vuototecnica, Kabelschlepp, AVM
Automation, GSR, Valbia, Mebra s.a, Mont Blanc
garanteazd succesul investifiilor in serviciile oferite.

"Misiunea noastra - clientul multumit!"

Cu o misiune ce pune pe prim loc clientul, gisirea celor
mai bune solutii pentru acegtia reprezinti o prioritate.
li definesc adaptabilitatea, perfectionismul si puterea de
a cduta si gisi solutii. Acestea, combinate cu
entuziasmul §i tenacitatea tinerei echipe din Mont
Blanc nu pot impune decit un singur curs - unul
ascendent.

"Diversitatea - un raspuns afirmativ citre
toti potentialii clienti"

Mont Blanc numiri peste 20.000 de produse
industriale, pe care le poate pune la dispozitie in cel
mai scurt timp si la cel mai bun pret, produse la care
poate oferi §i consultanti tehnici. Reprezentant
principal in Romania al unor firme europene cu
prestanti si longevitate pe pietele internationale, Mont

el /3600, s,

Str. Dacia nr.10 lagi, RO-700259
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Blanc promoveazi profesionalismul si seriozitatea.
Gama de produse cuprinde: echipament pneumatic,

echipament vacuum, gama completi de furtune, vane
actionate pneumatic sau electric, electroventile,
compresoare, manipulatori.

"Inovatia - prioritatea noastra"

Mereu in pas cu cerintele clientilor care activeazi in
domeniu, Mont Blanc este mereu pregatitd pentru a
onora comenzi dintre cele mai diverse. Studiile de piata
realizate periodic ii ajutd si imbogiteasci linia de
produse oferite (pneumatice, vacuum, portcabluri,
armdturi), pe site-ul lor putind vedea o prezentare
succintd a acestora, precum si a firmelor care le produc.

"Ambitia noastri - abilitatea de a oferi
cele mai bune servicii posibile raportate
la pret-calitate”

Cu una din cele mai bune oferte de pe piata interni,
promptitudinea livririi comenzilor, seriozitatea si
deschiderea citre nou, au reusit in doi ani si realizeze
parteneriate cu furnizori europeni certificati si
recunoscuti la nivel mondial si sd dubleze astfel
numdrul clientilor. Privind mereu spre viitor, dar
bazindu-se pe experienta cagtigata, pot si va ofere o
alternativa viabila la cerintele dumneavoastra!

Contactati-ne §i impreuni vom gisi cea mai buni
solutie!

www.mont-blanc.ro



YOKOGAWA

YOUR INNOVATIVE PARTNER
FOR INDUSTRIAL AUTOMATION

EVOLUTION

After over three years of successful control
and safety engineering projects, Yokogawa
Romania proved to be a reputable,
dependable engineering centre for the
entire Europe & Middle East region.
Among our customers are:

Shell, BP, Exxon, Texaco, Linde, Saudi,
Aramco, Maersk, Saint Gobain, and we
are looking forward to developing new
applications for local projects.

Yokogawa Europe B.V. Romania Branch

6, Dimitrie Pompeiu Blvd

Novo Park 2, Building E, 8th floor,

2nd District, Bucharest, 020337, Romania

Phone : (4021) 20 49 400

Fax : (4021) 20 49 403

Mobile phone : (4) 0728 777 187

e-mail : radu.palanca@ro.yokogawa.com
radu.catuneanu@ro.yokogawa.com

visit us at : http://www.yogogawa.com/eu

vigilantplant:

The clear path fo operational excellance

YOKOGAWA



With our HMI Conversion Services, customers can
leverage our expertise to successfully migrate from
PanelView to PanelView Plus operator terminals.
These services provide the following benefits:

1 Improved process availability and production capacity
& Improved manufacturing quality
I Decreased long-term costs and unplanned downtime

HMI Conversion Services begin with a review of the customer's
goals, objectives, specific site requirements, existing HMI inventory
and hardware and software programming. HMI Conversion
Services then develops a service scope of supply for the praject,
and submits a fixed price proposal for approval. Upon acceptance,
we assist at every step throughout the conversion project:

Project Leadership -We assign a project leader to be the
primary contact and coordinate/schedule all project activities.

GConversion Services

On-5ite Assessment - Using standardised checklists and
processes, our primary engineer confirms project scope, validates
praject risks, reviews testing and acceptance criteria, and gathers the
required information and software to convert existing screens and
software code,

Conversion Engineering - Utilising applications designed to
convert existing screens and code, our engineers complete and test
the screen conversion process and any required PLC code changes
necessary for conversion.

Start-up and Acceptance - Prior to site installation, engineers
load all software on the t new terminals and perform a functional
test. Following installation, our engineers work closely with the
customer to perform an operational test for each machine. This test
validates the conversion to ensure operational compliance. Upon
acceptance of the project, engineers provide complete
documentation of the new system.

Rockwell
ALLEN-BRADLEY Al.l'l'oma'l'iﬂll

@ 2, Rahmaninov 5., Block 2, Sulte 28,
I N D E H 020178 Bucharest 2n Disirict, ROMANIA
I Ltd  E-maill: Indostech@indosro. www.indgs.ro

Industrial Automation Systems

Ph +40 21 230 0245, Fx +40 21 230 0277



